Csapagyak szerelése

A gordilécsapagyak kiemelt fontossdgii gépelemek. A be- és kiszerelés, a
kenés, a tomités €s a karbantartas kérdéseinek kiilonds figyelmet kell szentelni.

Tarolasuk: hagyjuk a gordiilocsapagyakat eredeti csomagolasukban a korrozid
¢s a szennyezOdés elleni védelem céljabol. Helyes tarolasi moédjuk fektetve ugy,
hogy teljes Kkeriiletik mentén legyenek alatamasztva. Ugyan abban a
tarolohelyiségben természetesen tilos tarolni agressziv vegyi anyagokat, mint pl.
savakat, ammoniat vagy égetett meszet, lugokat és sokat.

— a taroldhely megengedett homérséklete: +6-tol +25 °C-ig,
— a homérsekletingadozas ¢jjel-nappal: max. 8 °C
— relativ paratartalom: max. 65%

A fenti feltételek biztositdsa mellett a csapagyak megengedett tarolasi ideje,
normal konzervalas mellett 5 év.

Szerelés elott ellenorizni, hogy a csapagy csomagolasan feltiintetett jelzés
megfelel-e a dokumentacion szerepld csapagynak.

A szerelés elott a feliileteket meg kell tisztitani, a konzervalo olajat le kell
tordlni. Ezt kovetden kdzepes viszkozitasu gépolajjal vékonyan kenjiik be a
furatot.

A mar haszndlt és szennyezett csapagyakat beépités elétt mossuk ki kerozinnal
¢s hidegen tisztitd hatdanyagokkal, majd azonnal zsirozzuk vagy olajozzuk le
oket. Semmiképpen se végezziink gépi megmunkalast a csapagyakon.

Az abszolut tisztasag alapvetd fontossag! A csapagyba juto legkisebb részecske
is karositja a csapagy futédfeliiletét.
Kertiljiik a stiritett levegdvel valo tisztitast. A tengely, a haz és az illeszked6

részek tisztak legyenek.

A tengelyeket altalaban mikrométerrel ellendrizziik

M A furatok belsé mikrométerrel ellendrizhetok
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Beszerelés

Megkiilonboztetiink mechanikus, hidraulikus és termikus eljarasokat. Mivel az
edzett csapagygyirik titésérzékenyek, ezeket tilos kozvetleniil {itni. Ha szoros
illesztést kovetel meg a nem szétszerelhetd csapagy belsd gylriije, a csapagyat
el6szor ra kell préselni a tengelyre, majd a tengelyt a csapaggyal be kell helyezni
a csapagyhazba.

A szétszerelhetd csapdgyak szerelése konnyebb, mivel a két gylirQi kiilon is
beszerelhetd. A bekarcolodasok elkeriilése érdekében az Osszeszerelés alatt,

Kissé forgatni kell a részeket. E S

A csapagyak koriilbeliil 80 mm-es legnagyobb furatméretig szerelhetok hidegen.
Ez esetben mechanikus vagy hidraulikus szerelés ajanlott.

A csapagyat fel lehet szerelni a tengelyre, finoman {itégetve egy kalapaccsal, de
ez esetben egy sima homlokfeliiletli lagy acél szereldhiivelyt kell hasznalni

azért, hogy egyenletesen elossza az iitések erejét korben.




Ha bedlld csapagyat préseliink a tengelyre és ugyanekkor a csapagyhazba is,
akkor egy tarcsat kell hasznalnia, amely felfekszik mind két csapdgy gyiirtire,
igy elkerili a kiils6 gytri ferdén vald beszerelését a csapagyhazba.
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Tlgorgds csapagyaknal ugyanazt a szerelési elvet alkalmazzuk, mint a
hengergorgdsoknel.

Melegitéses modszerek:

Ha szoros illesztést igényel a belsd gylrti a hengeres tengelycsapon, a
csapagyakat legtobbszor melegiteni kell a szereléshez. Elegendd taguléds érhetd
el 80 °C és 100 °C kozotti melegitéssel. A porvédds csapagyat a gyartas
folyaman zsirral toltik fel. Ezek maximum csak 80 °C-ig melegithetok, de soha
nem olajfiirdoben. Az alkatrészeket gyorsan kell rahtzni a tengelyre.

Az illesztés soran torténd finom korkords mozgatas megkdnnyiti a munkat. Ezt
ajanlatos hovédd kesztyliben vagy tiizalld6 ruhadarabot hasznalva végezni, de
soha ne hasznaljunk gyapju rongyot.




Atmenetileg ~a  gorgéscsapagyakat — melegithetjik  hofokszabalyzos
melegitolapon is. Idonként meg kell forditani a csapagyat, hogy elkeriiljiik az
egyoldalt melegitést.

Melegitdlap

Egyenletes melegitéshez a gordiilécsapagyak egy olajteknében hevithetdk,
amely 80 °C és 100 °C kozotti héfokszabalyozoval rendelkezik. A csapagy nem
érintkezhet kozvetleniil a melegitett feliilettel. A csapagyakat felfiiggeszthetjiik
az olajteknoben. Melegités utan némi olaj tapadhat a csapagyhoz, ezért minden
illesztési feliiletet gondosan le kell tisztitani.
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Forré levegos kamra: A gordiildcsapagyaknal biztonsagos és tiszta melegitési
eljaras a forr6 levegos kamra hasznalata.

Indukcios melegité: Indukcios tekercs segitségével a munkadarabban nagy
aramerdsségl, de kis fesziiltségli aramot indukalnak. Ett6] a munkadarab
perceken beliil egyenletesen felmelegszik (110°C), de csak a munkadarab, a nem
fémes alkatrészek, mint a tomitések, kendanyag, kosar nem melegszenek fel.

A csapagvyakat nem szabad langgal heviteni ! %




Hutés:

A kiils6 gytrh szoros illesztéséhez a csapagyhazat a legtobb esetben a szerelési
hémérsékletre melegitik. Nagyobb ¢és massziv csapagyhazakkal problémak
adodhatnak. Ebben az esetben a gordiilécsapagyakat szaraz jég és alkohol
keverékében hiitik. A hdmérséklet nem lehet alacsonyabb -50 °C-nal.

Hidraulikus modszer:

A hidraulikus médszerrel olajat préseliink be az illeszkedd feliiletek kdzé. Ez
lehet gépolaj, vagy rozsda olddadalékanyagot tartalmazo olaj. Az olajfilm
nagymértékben csokkenti a surlédast az érintkezo feliiletek kozott, amelyek

ezutan konnyen szétvalaszthatéak egymastol a feliiletek karosodasanak veszélye
nélkiil.

Axidlis csapagyak szerelése:

Az axidlis csapadgyaknal a tengelytarcsdk altaldban &atmeneti illesztéstiek,
kivételes esetekben szorosan illeszkednek. A fészektarcsak azonban mindig laza
illesztéstick. A kétfelé hatd axialis ferdehatasvonalti golyoscsapagyaknal a
koztarcsa axialisan el6feszitett. Az axialis csapagyak ki- és beszerelése altalaban
kiilondsebb nehézség nélkiil megoldhato.

Gordiil6 csapagyak kiszerelése:

https://www.youtube.com/watch?v=GqQ6lQ7waVs

https://www.youtube.com/watch?v=iQS5eewa5FY

https://www.youtube.com/watch?v=IE9c yK2X8w

https://www.youtube.com/watch?v=4JKMrU1Xn-Y



https://www.youtube.com/watch?v=GqQ6lQ7waVs
https://www.youtube.com/watch?v=iQS5eewa5FY
https://www.youtube.com/watch?v=IE9c_yK2X8w
https://www.youtube.com/watch?v=4JKMrU1Xn-Y

Ha a csapagyat ujra fel akarjuk hasznalni, a kiszerelést nagyon gondosan kell
elvégezni. Mindenek el6tt a lehtizo szerszamot ahhoz a csapagygytirihoz kell
illeszteni, amelyiket le akarjuk htzni, kiilonben a gordiild testek futopalya

benyomodasokat okoznak. Vékonyfali kiils6 gytlirtiknél fennall a gytri
sériilésének veszélye is.

A kisebb csapagyakat A4ltalaban egy mechanikus lehuzdszerszam vagy
hidraulikus prés segitségével szerelik ki. Ezeket kozvetleniil a szorosan
illesztett gylirithz vagy a csatlakozo alkatrészekhez, mint példaul labirint

tomitogytirihoz illesztik.

Szilard
illesztés == T et

a hazban

Az Onbeallo csapagyakal
ki lehet forditani, hogy lehdzot
alkalmazhassunk.

Vall nélkiik tészekbol a csapagy szerelbhlvely
segitségével kitohalo.

Kisméretd csapagyakhoz hasznaljunk csapagylehuzot.
Akasszuk be a lehuzot a belsé gyiribe és huzzuk le.



A kisebb méretli csapagyakat le lehet huzni a tengelyrdl egy kalapacs és egy
lagy fémtiiske segitségével is. Konnyl itésekkel egyenletesen kocogtassuk
korbe a szorosan illesztett gyliri egész feliiletét.

balra: Helytelen
jobbra: Hebyes

(hasendljon kinnyifém tiské)

A kiszerelést nagy mértékben megkonnyiti, ha szerel@hornyok allnak
rendelkezésre, hogy a lehtzot kozvetleniil a szorosan illesztett csapagygytirtih6z
kapcsolhassuk.

Szerel6hornyok a tengelyvallon
a karos csapagylehtizo szamara. Furatok a kinyomo csavarokhoz
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Abban az esetben, ha a belsd gylirli felfekszik a tengelyvallra és nincsenek
szerelohornyok kialakitva, akkor egy kiilonleges lehuzo szerszammal
szerelhetok ki. A csapagylehtizdé megfogd szerkezetének ujj formaju toldatai a
golyok kozott a belsd gylirii futdépalya pereméhez illeszkednek. A hengergorgds
¢és kupgorgds csapagyakhoz a csapagylehtizo megfogd szerkezete a gorgdk
mogott kapcsolodik.




Repesztés : azon csapagy gylriiknél, amelyek az iizemelés soran erdsen
karosodtak, vagy az illesztési korr6zio illetve hideg hegedés miatt Iehetetlen a
szabalyos kiszerelésiiket elvégezni és nem akarjuk Oket wjra felhasznalni a
kovetkezd eljaras alkalmazhato: a gytiriit helyileg hegesztOpisztollyal kb. 350
°C-ra felmelegitjiik, majd hideg vizzel lelocsoljuk. A nagy belsé fesziiltség
szétrepeszti a gyurit. Balesetveszély miatt a szerelési teriiletet el kell keriteni
vagy jol le kell takarni.

Kenés

Kenézsirok: csak jo mindségi - altalaban fémszappan alapt - zsirokat szabad

hasznalni. A nagyon magas vagy nagyon alacsony homérsékletre alkalmazott
gordiilocsapagy zsirok kiilonboz6 siliritdanyagokat és szintetikus olajat
tartalmaznak asvanyi olaj helyett.

Kenéolajok: a gordiildcsapagyak kenésére altalaban asvanyi kendolajokat
alkalmaznak. A nagyon magas és nagyon alacsony mikodési hémérsékletek
szintetikus olajok hasznalatat igénylik.

Gordiilocsapagyak karosodasa :

Egy gordiilécsapagy élettartama az atgordiilések szamatol, valamint a gordiilo-
testeken és futdpalyan fellépd terheléstdl fligg.

Hibas szerelés:

A futdpalya helyi kéarosodasai, mint pl. a hizasi nyomok, benyomodas,
barazdaltsag, a szerelés hibajat sugalljak. Az ilyen fajta karosodas akkor
fordulhat el6, amikor pl. a hengergorgds csapagy belsd gyiiriijét ferdén helyezik
be a kiilsé gytirtibe, vagy amikor a szerelési erd a gordiilé elemeken keresztiil
hat.




Feliileti karosodas akkor keletkezik, amikor idegen részek keriilnek a csapagyba
¢s ott agordiléelemek benyomjak a felilletbe. A Kkarosodast pl. a
megnovekedett futdsi zaj alapjan lehet észrevenni, amennyiben az tartosan
fordul el6, a forduld feliiletek 1d6 el6tti kifaradasahoz vezethet.




